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NELA Prufsysteme

Metallverarbeitung und -herstellung

Die optischen Inspektions- und Sortiersyste-
me von NELA sind wegweisend in der Uber-
wachung von Fertigungserzeugnissen.

Sie bieten spezialisierte Inspektionsldsun-
gen fur vielfdltige Anwendungen, von der di-
mensionalen Prifung bis zur detaillierten

Defekterkennung. Diese Systeme setzen
hochste Qualitdtsstandards durch die visuelle
Prifung von Oberfldchen und die Erkennung
von Defekten wie Riefen, Rost, Schlagstellen
und Kantenintegritat.




Quality is Everything

=
Bandsysteme

LIVI.O1 fUr eine beidseitige Inspek-
tion mit einer Minimierung der
Ubergabeschnittstellen.

Glastellersysteme

Hochprazise 100%-Inspektion von
allen Seiten, Wendung der Teile um
180° im Prifablauf moglich.

Getaktete Systeme

ROVI sorgt mit individuellem Bau-
teilhandling fir eine Erweiterung
der optischen Inspektion um taktile
Prifungen, Rissprifung, oder 360°
Rotation.
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Optische Priufu

Prifung von Oberfldchen und Gewin-
den sowie AbmaRen einschlieRlich

"| Form- und Lagetoleranzen bei hohen
Durchsdtzen.

qurt/\)\;

Die Wirbelstromeinheit wird voll-
stéindig in das NELA-Prifsystem
integriert, voéllig ohne Produktivi-
tdtseinbulen. Inklusive statistischer
Auswertung.

Prifteilspektrum

NELA-Prifsysteme sind geeignet
fUr Metallteile mit unterschiedlichen
GroéRen, Geometrien und Material-
eigenschaften.
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¥ Zufihrung
Integration vollautomatischer und
teileschonender Zufihreinheiten wie
Vibrationswendelférderer, Drehtische
und Handlingsysteme inklusive Bunker-
systemen fir hohe Autonomiezeiten.

| Robotik
Systeme fir kundenspezifische Prif-
aufgaben, die Uber die modulbasier-
ten Standardsysteme hinaus gehen,

z.B. Roboterhandling fir komplexe
Prifteile.

Verpackung

Schonende Absortierung der Gut-Teile
Uber Schdchte der Bdnder in Linear-
und Rundtaktchargierer oder Beutel-
verpacker. Integration mit kunden-
seitig vorhandenen Anlagen méglich.

Die optische Vermessung und Inspektion von Metall-
teilen aller Art kann mit den Priuf- und Sortiersyste-
men von NELA automatisiert werden. Das modulare
Maschinenkonzept ermdglicht es, je nach Form, Gro-
Re, Materialeigenschaften und Prifanforderungen
fUr jede Anwendung eine mafgeschneiderte L&sung
anzubieten. Dabei stehen immer die fir Metallteile
spezifischen Priufanforderungen im Fokus. Je nach

Anwendungsfall stehen glasteller- und bandbasier-
te oder getaktete Prifplattformen zur Auswahl, bei
Bedarf auch kombiniert mit Roboterhandling oder
anderen Sondermaschinen-Konzepten. Im Zusam-
menspiel mit der NELA Bildverarbeitungssoftware
VisionCheck entstehen so duRerst leistungsfdhige
und effiziente Prifzellen, die eine 100%-Inspektion
Ihrer Bauteile garantieren.

Drehteile ¢ Verbindungselemente ¢ Sinterteile ¢ Feinschneidteile

Werkstoffe (Auswahl):

» Edelstahl

« Stahl

» Messing

* Aluminium

* Bronze

 Kupfer

» Kunststoff

» Edelmetalle

» Sonderwerkstoffe

» Matt - gléinzend (bis hin zu spiegelnd)
» Beschichtet - unbeschichtet
» Behandelt - unbehandelt

Oberfldachenbeschaffenheit:

Defekttypen:

» Riefen

* Schlagstellen

» Rauheit

e Rost

» Unversehrtheit von Kanten
* Spanabdricke

» Rattermarken

» Oxidation

Ihr Nutzen in der Produktion:

» MaRgeschneiderte 100%-Kontrolle Ihrer Bauteile
» Hohe Durchsdtze bis 600 Teile pro Minute

» Schonendes, zerstérungsfreies Teilehandling
 Wirbelstromprifung optional integrierbar

» Reproduzierbare Prifergebnisse

» Dokumentierte Qualitat

* Flexibles und effizientes System, konstant und
zuverldssig

» Anbindung an BDE; Statistical Process Control,
OPC-UA, Industrie 4.0



Geometrieprifung und
Oberflachenprufverfahren

Oberflachenprifung

Inspektion der Stirnseiten und Mantel-
fldchen auf zuvor definierte Defekte. Hier
kommen unterschiedliche Sensoren mit
entsprechenden Optik- und Beleuchtungs-
kombinationen fir den bestmdglichen
Kontrast zum Einsatz (Beispiel: Auflicht).

16.3811 mm

Dimensionale
Prufung

Prifung sdmtlicher sichtbarer
geometrischer Merkmale wie z.B.
AuRen- und Innendurchmesser.

Mantelflachenprifung

Angepasste Oberfldchensensoren fur
Stirn- und Mantelfldchen stellen eine
hochprdzise Detektion von Bauteilinho-
mogenitdten sicher.

16.0880mm

Héohenmessung

FUr besonders prdizise Messergebnisse
bei sehr engen Toleranzen wird an bis
zu 4 Projektionspunkten gemessen.
So kdnnen beispielsweise schrdge
Oberkanten erkannt werden.

see. control. automate.

Brider Neumeister GmbH

Kantenprifung

Unterschiedliche Beleuchtungen wer-
den eingesetzt, um spezifische Ober-
fliichendefekte optimal zu erkennen.
Im Beispiel: Defektauswertung mit
Dunkelfeld-Beleuchtung.

Shape from Shading - SFS

Shape from shading als neigungs- und
krimmungsmessendes 3D-Verfahren
wird zum Beispiel bei gldnzenden und
in sich inhomegenen Oberfldchen ver-
wendet, im Beispiel werden Ratter-
marken sichtbar.
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